PROG RAM DOLNY ) UNIA EUROPEJSKA
REGIONALNY % SLASK ROZWON HEGIONALNEGO

NARDDOWA STRATECHA SPOINOSC

Jelcz-Laskowice, dn. 06.07.2011 r.

ZAPYTANIE OFERTOWE

Zapraszamy do skiadania ofert na realizacje projektu:
»Wdrozenie i uruchomienie produkcji innowacyjnych belek skretnych, przeznaczonych do
produkcji nowoczesnych pojazdéw szynowych”

W ramach: Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewddztwa Dolnoslaskiego
na lata 2007-2013.

PRIOTYTET 1. Wzrost konkurencyjnoéci dolnoslaskich przedsiebiorstw.

Dziatanie 1.1. Inwestycje dia przedsiebiorstw.

Schemat 1.1.A1 Dotacje inwestycyjne dla MSP wspierajgce innowacyjnos¢ produktowsg i
procesowg na poziomie regionalnym zgodng z Dolnoslaskg Strategig
Innowaciji (z wytagczeniem projektow z zakresu turystyki).

(Do niniejszego postepowania nie stosuje sie ustawy z dnia 29 stycznia 2004r.
Prawo zaméwien publicznych).

. Nazwa i adres zamawiajacego:

Jelczanskie Zaktady Ustugowe Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscig
ul. inzynierska 3, 55-221 Jelcz-Laskowice
NIP: 9121768101 , REGON: 932961181

. Tytut projektu:
Projektu po nazwa: ,WdroZenie i uruchomienie produkcji innowacyjnych belek skretnych,
przeznaczonych do produkcji nowoczesnych pojazdéw szynowych”.
Numer projektu: RPDS.01.01.00-02-303/10

. Przedmiot zamodwienia:
Przedmiotem zamoéwienia jest zakup $rodka trwatego:
Zakup nowoczesnej, przelotowej kabiny $Srutowniczej sterowanej komputerowo.

Szczegotowy opis przedmiotu zamoéwienia — specyfikacje techniczng — okresla zatgcznik nr 1 do
niniejszego zapytania ofertowego.

Opis sposobu obliczania ceny:

Dostawca okre$li cene za przedmiotu zamoéwienia, podajac warto§¢ w polskich ztotych, w
kwotach netto oraz brutto. Cena musi uwzglednia¢ dostarczenie przedmiotu oferty do siedziby
firmy.

Termin i miejsce wykonania zamowienia:

Termin dostawy przedmiotu zaméwienia: do 30 listopada 2011r.
Miejsce dostawy: przedmiot zamowienia nalezy dostarczy¢ do siedziby Zamawiajgcego, ul.
Inzynierska 3 w Jelczu-Laskowicach.

6. Rodzaje kryteriow oraz opis kryteriow:

Zamawiajacy wyznacza nastepujace kryteria oceny ofert:
a) cena — waga: 70% (max 70pkt)

sposéb wyliczenia: Ob = (C min. / Cob) *70

Ob(c) — oferta badana:
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Cmin - cena oferty minimainej;
Cob - cena oferty badane;.

b) okres gwarancji — waga: 30% (max 30pkt)
sposob wyliczenia: Ob.(g) = (G ob / G max.) *30
Ob.(g) — oferta badana;

G max — gwarancja maksymalna;

G ob - gwarancja oferty badane;.

. Miejsce, sposéb i termin skiadania ofert:

Oferty nalezy zlozy¢ w zalakowanej / zaklejonej kopercie:
» Osobiscie w siedzibie spotki Jelczanskie Zakitady Ustugowe Spoétka z ograniczona
odpowiedzialnoscia, lub
e Listem poleconym na Adres spotki: Jelczanskie Zaktady Ustugowe Spétka z ograniczona
odpowiedzialno$cia, ul. Inzynierska 3, 55-221 Jelcz-Laskowice.
Na kopercie nalezy dopisac: Oferfa na zapytanie ofertowe: Zakup nowoczesnej, przelotowej
kabiny Srutowniczej sterowanej komputerowo.
W przypadku przestania oferty pocztg lub kurierem liczy sie data potwierdzenia dostarczenia
oferty przez Zamawiajacego.

Oferty nalezy ztozy¢ w siedzibie Zamawiajacego lub dostarczyé listem poleconym do godziny
15.00 do dnia 15.07. 2011r.

. Warunki udziatu w postgepowaniu:

W oferta musi zawiera¢ opisany tabelarycznie status spefnienia/nie spefnienia kryteriow
technicznych i wymagarn okreslonych w zataczniku nr 1.

Zamawiajacy:

/f'%pzuzb/ Loruriiane
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Zalgcznik nr 1

Do Zapytania ofertowego z dnia 06.07.2011r.
Dla zadania: Zakup nowoczesnej, przelotowej kabiny srutowniczej
sterowanej komputerowo

Kryterium techniczne i wymagania:

Wymagania

Status spetnial
nie speinia

Urzgdzenie sterowane komputerowo.

Komora czyszczenia strumieniowego: konstrukcja spawana z utwardzanej stali
manganowej o wysokiej odpornosci na zuzycie (X120 Mn 12); w miejscach
bezposredniego oddziatywania wysokowydajnych turbin dodatkowo tatwo
wymienne ptyty zuzywalne z twardej stali manganowej, hatwildowskiej,
grubosci min 10 mm.

Obieg $cierniwa zamkniety, z oczyszczaniem automatycznym.

Cztery urzadzenia dozujace $cierniwo automatycznie.

Cztery wydajne turbiny o mocy do 11 kW.

Centralne urzadzenie rozdzielcze i sterujgce (szafa rozdzielcza) z :

SPS sterowanie z programowalng pamiecig

Potencjometr obrotowy do napedu przenosnika rolkowego

Amperomierz do kontroli wysokowydajnych turbin,

Licznik godzin czyszczenia strumieniowego,

Licznik godzin roboczych,

Lampki kontrolne dla wszystkich waznych funkcji roboczych,

Whytaczniki bezpieczenstwa,

{ Wylacznik gtéwny.

Urzadzenie filtracyjne z wktadami wymiennymi zintegrowane z urzgdzeniem do
czyszczenia strumieniowego. Wkiady filtra czyszczone automatycznie i
nieprzerwanie. Cykl czyszczenia zadawany przez nastawiaine urzgdzenie
sterownicze impulsowe, uzaleznione od roznicy cisnienia. W zaleznosci od
stopnia zanieczyszczenia wktadéw, sterowany czas oczyszczania.

Spadajacy pyt z wkiadéw odprowadzany do worka.

Podziatka rolek - 400mm

Mozliwosc obrobki blachy: max szeroko$¢ 1500 mm,

Mozliwo$¢ obrébki detalu wysokosci max. 500 mm,

Min. grubos¢ obrébki blach w arkuszach 4 mm;

Min dtugos¢ elementéw obrabianych 1200 mm
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