PROGRAM DOLNY UNIA EUROPEISKA
REGIONALNY @ SLASK ROZWON REGIONALNEG

NARDDOWA STRATEGIA SPOINOSCI

Jelcz-Laskowice, dn. 06.07.2011 r.

ZAPYTANIE OFERTOWE

Zapraszamy do sktadania ofert na realizacje projektu:
»Wdrozenie i uruchomienie produkcji innowacyjnych belek skretnych, przeznaczonych do
produkcji nowoczesnych pojazdéw szynowych”

W ramach: Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewodztwa Dolnoslaskiego
na lata 2007-2013.

PRIOTYTET 1. Wazrost konkurencyjnosci dolnoslgskich przedsiebiorstw.

Dziatanie 1.1. Inwestycje dla przedsiebiorstw.

Schemat 1.1.A1 Dotacje inwestycyjne dla MSP wspierajgce innowacyjnosé produktows i
procesowa na poziomie regionalnym zgodng z Dolno$lgska Strategig
Innowac;ji (z wytaczeniem projektow z zakresu turystyki).

(Do niniejszego postepowania nie stosuje sie ustawy z dnia 29 stycznia 2004r.
Prawo zaméwien publicznych).

. Nazwa i adres zamawiajgcego:

Jelczanskie Zaktady Ustugowe Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia
ul. Inzynierska 3, 55-221 Jelcz-Laskowice
NIP: 9121768101 , REGON: 932961181

. Tytul projektu:
Projektu po nazwa: ,Wdrozenie | uruchomienie produkcji innowacyjnych belek skretnych,
przeznaczonych do produkcji nowoczesnych pojazdéw szynowych”.
Numer projektu: RPDS.01.01.00-02-303/10

. Przedmiot zamowienia:
Przedmiotem zamoéwienia jest zakup $rodka trwatego:
Zakup nowej] maszyny do precyzyjnego cigcia metalu za pomoca plazmy z
jednoczesnym fazowaniem detali.

Szczegotowy opis przedmiotu zamowienia — specyfikacje techniczng — okreéla zatgcznik nr 1 do
niniejszego zapytania ofertowego.

4. Opis sposobu obliczania ceny:

Dostawca okresli ceng za przedmiotu zamdwienia, podajac warto$¢ w polskich ztotych, w
kwotach netto oraz brutto. Cena musi uwzglednia¢ dostarczenie przedmiotu oferty do siedziby
firmy.

. Termin i miejsce wykonania zaméwienia:
Termin dostawy przedmiotu zamowienia: do 30 wrze$nia 2011r.

Miejsce dostawy: przedmiot zamoéwienia nalezy dostarczy¢ do siedziby Zamawiajacego, ul.
Inzynierska 3 w Jelczu-Laskowicach.

Rodzaje kryteriow oraz opis kryteriow:

Zamawiajacy wyznacza nastepujace kryteria oceny ofert:
a) cena — waga: 70% (max 70pkt)

sposéb wyliczenia: Ob = (C min. / Cob) *70
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Ob(c) — oferta badana;
Cmin — cena oferty minimalnej;
Cob — cena oferty badanej.

b) okres gwarancji — waga: 30% (max 30pkt)
sposéb wyliczenia: Ob.(g) = (G ob/ G max.) *30
Ob.(g) — oferta badana;

G max — gwarancja maksymalna;

G ob — gwarancja oferty badanej.

Miejsce, sposdb i termin skiadania ofert:

Oferty nalezy ztozy¢ w zalakowanej / zaklejonej kopercie:
e Osobiécie w siedzibie spotki Jelczanskie Zaktady Ustugowe Spétka z ograniczona
odpowiedzialnoscia, lub
e Listem poleconym na Adres spoéiki: Jelczanskie Zaktady Ustugowe Spétka z ograniczona
odpowiedzialnoscig, ul. Inzynierska 3, 55-221 Jelcz-Laskowice.
Na kopercie nalezy dopisa¢. Oferta na zapytanie ofertowe: Zakup nowej maszyny do
precyzyjneqo cigcia metalu za pomocg plazmy z jednoczesnym fazowaniem detal.
W przypadku przestania oferty pocztg lub kurierem liczy sie data potwierdzenia dostarczenia
oferty przez Zamawiajacego.

Oferty nalezy ztozy¢ w siedzibie Zamawiajgcego lub dostarczyé listem poleconym do godziny
15.00 do dnia 15.07. 2011r.

. Warunki udziatu w postepowaniu:

W oferta musi zawieraC opisany tabelarycznie status spefnienia/nie spetnienia kryteriow
technicznych i wymagan okreslonych w zataczniku nr 1.

Zamawiajacy:

@zzam/ Pz
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Zafacznik nr 1

Do Zapytania ofertowego z dnia 06.07.2011r.

Dla zadania: Zakup nowej maszyny do precyzyjnego cigcia metalu za
pomoca plazmy z jednoczesnym fazowaniem detali

Kryterium techniczne i wymagania:

Status spetnia/ |

Wymagania nie spetnia

Zrodio plazmy firmy Hypertherm

Grubos¢ ciecia stali weglowej do 60 mm

Obszar ciecia 6000x2500 mm

Doktadnos¢ ciecia zgodnie z ISO 9013

Precyzyjne prowadnice linearne w osiach X,Y,Z.

Doktadnos¢ pozycjonowania +/- 0,1 mm zgodnie z DIN 28 206

Powtarzalno$¢ +/- 0,025 mm wg DIN 28 206

System sterowany numerycznie CNC w polskiej wersji jezykowe;

Karta sieciowa

Pulpit sterowniczy z gniazdem USB przystosowany do pracy w warunkach
przemystowych

Gtowica skretna zapewniajgca fazowanie krawedzi ( do spawania)

System plazmowego trasowania i znakowania

Modut zapewniajacy ciecie i obrébke rur i profili o przekroju kwadratowym i
prostokatnym

Stot z odpylaniem i filtrem samoczyszczgacym wydajnosci min. 12000 m?¥/h

Oprogramowanie umozliwiajace programowanie maszyny podczas jej pracy.

Obstuga plikow min. DXF-Data,

Importowanie programéw zgodnie z normg DIN 66025

JOG modus — postep wedtug ustalonego kroku.

Powtarzanie czesci programow

Graficzne odwzorowanie procesu ciecia

Zatrzymywanie i rozpoczynanie ciecia od punktu , nawet po awaryjnym
wytaczeniu maszyny ( np. w przypadku braku zasilania )

Symulacyjny ruch palnika

Kompensacja szerokos$ci $ciezki ciecia.

Edytowanie raportow palenia

Instrukcja montazu i obstugi w jezyku polskim

Gwarancja minimum 24 miesigce

Transport i uruchomienie maszyny w zakladzie kupujacego
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